L-LAS-LT Serie - Laser-Triangulations-Sensoren

Datenblatt L-LAS-LT-160-MS

Vs

L-LAS Serie

» L-LAS-LT-160-MA/-SL

(Master/Slave)

- Linienlaser <1 mW, Wellenlange 670 nm, Laserklasse 2

- Sichtbare rote Laserlinie, typ. 1 mm x 3 mm

- Messbereich Master, Slave: je typ. 70 mm

- Messbereichsanfang Master, Slave: je bei typ. 125 mm

- Auflésung Master, Slave: je typ. 20 um

- Interferenzfilter und Rotlichffilter integriert

- CCD-Zeilendetektor mit 1024 Pixel, 4096 Subpixel

- Externe Teach-Taste und Potentiometer zur Toleranzvorgabe
- RS232-Schnittstelle (USB- bzw. Ethernetadapter erhaltlich)
- Windows®-Bedieneroberflache

- 2 digitale Eingange, 3 digitale Ausgange

- 1 analoger Ausgang (0 ... +10V, optional 4 ... 20mA)

- Scanfrequenz max. 200 Hz

- Schaltzustandsanzeige Uber 4 LEDs (1x griin, 2x rot, 1x gelb)
- Optikabdeckung aus kratzfestem Glas

~

Aufbau

%

Produktbezeichnung: Befestigungs-
bohrungen

L-LAS-LT-160-MA (Master, Analogausgang 0...+10V) ™

L-LAS-LT-160-MA-4/20 (Master, Analogausgang 4...20mA) \ - “~

L-LAS-LT-160-SL (Slave) \

(incl. Windows® PC-Software L-LAS-LT-MS-Scope)

—

N

8-pol. Buchse
Binder Serie 712
l/ (SPS-Anschluss)
Anschlusskabel:
cab-las8/SPS

7-pol. Buchse
Binder Serie 712
(Verbindung Master/Slave)
Anschlusskabel:

Befestigungs- cab-las7-male

maoglichkeiten

N
N

—

Robustes Aluminium-
gehause, schwarz
eloxiert

Empfangsoptik

- Sendeoptik

— Potentiometer zur Toleranzeinstellung

— — — — TEACH/RESET-Taste zum Einlernen des Sollwertes

bzw. zum Zurlicksetzen der Maximalwerte

~—
" LED gelb: Justage-LED (multifunktional)
—~

" LED-Display:
LED rot (+): Messwert > obere Toleranzgrenze
LED griin: Messwert im Toleranzfenster
LED rot (-): Messwert < untere Toleranzgrenze

\4-pol. Buchse Binder Serie 707
(RS232-Schnittstelle)
Anschlusskabel:
cab-las4/PC oder
cab-las4/USB oder

(Gewinde M5) Sensor SI-RS232/Ethernet-4
Sensor Instruments GmbH ¢ D-94169 Thurmansbang ¢ Schlinding 11 info@sensorinstruments.de ¢ www.sensorinstruments.de
Tel. +49 (0)8544 9719-0 + Fax +49 (0)8544 9719-13 Instruments (2014-11-26) L-LAS-LT-160-MS / Seite 1 von 12

(0348.04)
Anderungen vorbehalten



L-LAS-LT Serie - Laser-Triangulations-Sensoren Datenblatt L-LAS-LT-160-MS

*

> [ Technische Daten

T L-LAS-LT-160-MA L-LAS-LT-160-MA-4/20
yp L-LAS-LT-160-SL L-LAS-LT-160-SL

Li Halbleiterlaser, 670 nm, DC-Betrieb, 1 mW max. opt. Leistung, Laserklasse 2 gemaf DIN EN 60825-1.
ichtquelle

Fir den Einsatz dieses Lasersensors sind daher keine zusatzlichen Schutzmalnahmen erforderlich.

Messbereich

MA und SL: je typ. 70 mm

Messbereichsanfang

MA und SL: je typ. 125 mm (gemessen ab Gehausekante, s.a. Abbildung Strahlengang)

Messbereichsende

MA und SL: je typ. 195 mm (gemessen ab Gehausekante, s.a. Abbildung Strahlengang)

Auflésung

MA und SL: je typ. 20 ym (d.h. 2x 20 pm)

Reproduzierbarkeit

MA und SL: je typ. £ 20 uym (d.h. 2x £ 20 pm)

Linearitat

MA und SL: je 0,2% FSR (Messbereichsendwert) (d.h. 2x 0,2%)

Laserliniengeometrie

typ. 1 mm x 3 mm

Optische Filter

InterferenZfilter, Rotlichtfilter

Analogausgang (1x)

Spannungsausgang (0 ... +10V) Stromausgang (4 ... 20mA)

Digitalausgange (3x)
(OUTO, OUT1, OUT2)

pnp-hellschaltend/npn-dunkelschaltend oder pnp-dunkelschaltend/npn-hellschaltend,
einstellbar unter Windows®, 100 mA, kurzschlussfest

Digitaleingange (2x)
(INO, IN1)

INO: Externer Trigger, IN1: Teach/Reset (Doppelfunktion)
Eingangsspannung +Ub/0V, mit Schutzbeschaltung

Spannungsversorgung

+24VDC (+ 10%)

Empfindlichkeitseinstellung

Uber Potentiometer TOL oder unter Windows® auf PC

Laserleistungsnachregelung

einstellbar unter Windows® auf PC

Stromverbrauch

typ. 200 mA

Schutzart

Elektronik: IP54, Optik: IP67

Temperaturstabilitat

0,01% des Messbereichs/°C

Temperaturbereiche

Betriebstemperaturbereich: -10°C ... +50°C, Lagertemperaturbereich: -20°C ... +85°C

Gehausematerial

Aluminium, schwarz eloxiert

Gehauseabmessungen Master bzw. Slave: LxBxH ca. 120 mm x 83,64 mm x 25 mm (ohne Anschlussbuchsen)
L-LAS-LT-160-MA: 8-pol. Rundbuchse Typ Binder 712 (SPS/Power)
4-pol. Rundbuchse Typ Binder 707 (PC/RS232)
Stecker 7-pol. Rundbuchse Typ Binder 712 (Verbindung Master/Slave)

L-LAS-LT-160-SL: 8-pol. Rundbuchse Typ Binder 712 (Power)
7-pol. Rundbuchse Typ Binder 712 (Verbindung Master/Slave)

Anschlusskabel

Anschluss an PC (Master): 1x cab-las4/PC (-w) oder cab-las4/USB (-w) oder SI-RS232/Ethernet-4
Anschluss an SPS (je Master und Slave): 2x cab-las8/SPS oder cab-las8/SPS-w
Verbindungskabel Master/Slave: 1x cab-las7-male oder cab-las7-male-w

Teach/Reset-Taste

zum Einlernen des Sollwertes bzw. zum Zuriicksetzen der Maximalwerte Uber Eingang IN1

LED-Anzeigen

LED rot (+) : Messwert > obere Toleranzgrenze
LED grin : Messwert im Toleranzfenster
LED rot (-) : Messwert < untere Toleranzgrenze
LED gelb : Justage-LED (multifunktional)

EMV-Prifung nach

DIN EN 60947-5-2 (€

Scan-Frequenz

max. 200 Hz

Max. Schaltstrom

100 mA, kurzschlussfest

Schnittstelle

RS232, parametrisierbar unter Windows®

Ausgangspolaritat

Hell-/Dunkelschaltung, umschaltbar unter Windows®
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*

L-LAS-LT-160-MA
L-LAS-LT-160-MA-4/20
L-LAS-LT-160-SL

30
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[ Abmessungen ]
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* [ Strahlengang

L-LAS-LT-160-MA

L-LAS-LT-160-MA-4/20
L-LAS-LT-160-SL L] d=h

‘/
Gehausekante @

Messbereichsanfang typ. 125 mm —/— /

Messbereich typ. 70 mm /
Messbereichsende typ. 195 mm ——
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* [ Systemkomponenten ]

Bestandteile eines kompletten Master/Slave Systems L-LAS-LT-160-MS:

Standardversion Analog-Spannungsausgang 0...+10V:

1x L-LAS-LT-160-MA (Master, incl. Windows® Software L-LAS-LT-MS-Scope)

1x L-LAS-LT-160-SL (Slave)

1x cab-las7-male-... (Verbindungskabel, Anschluss Master an Slave)

2x cab-las8/SPS-... (Anschlusskabel an SPS, jeweils fiir Master und Slave)

1x cab-las4/PC-... (Anschlusskabel an PC (iber RS232, fiir Master)

alternativ: 1x cab-las4/USB-... (Anschlusskabel an PC (iber USB, fiir Master)

alternativ: 1x SI-RS232/Ethernet-4-... (Anschlusskabel an PC iiber Ethernet, fiir Master)

Standardversion mit Analog-Stromausgang 4...20mA:

1x L-LAS-LT-160-MA-4/20 (Master, incl. Windows® Software L-LAS-LT-MS-Scope)

1x L-LAS-LT-160-SL (Slave)

1x cab-las7-male-... (Verbindungskabel, Anschluss Master an Slave)

2x cab-las8/SPS-... (Anschlusskabel an SPS, jeweils fiir Master und Slave)

1x cab-las4/PC-... (Anschlusskabel an PC (iber RS232, fiir Master)

alternativ: 1x cab-las4/USB-... (Anschlusskabel an PC (iber USB, fiir Master)

alternativ: 1x SI-RS232/Ethernet-4-... (Anschlusskabel an PC iiber Ethernet, fiir Master)

Sensor
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* >[ Anschluss-Skizze ]

Anschluss-Skizze fir ein L-LAS-LT-... MS System

(am Beispiel eines L-LAS-LT-55-MS)

Master

S PS cab-las8/SPS

8-pol. Buchse

Slave

7-pol. Buchse

—q@ 4-pol. Buchse
PC cab-las4/PC oder P

e e

(nicht belegt)

®o
cab-las4/USB Buchse 7-pol. i
oder T
SI-RS232/ O : cab-las8/SPS
Ethernet-4 Bughse 8-pol. ;L SPS

Verbindungskabel: cab-las7-male

Sensor

Sensor Instruments GmbH ¢ D-94169 Thurmansbang ¢ Schlinding 11 info@sensorinstruments.de ¢ www.sensorinstruments.de
Tel. +49 (0)8544 9719-0 + Fax +49 (0)8544 9719-13 Instruments (2014-11-26) L-LAS-LT-160-MS / Seite 6 von 12

(0348.04)
Anderungen vorbehalten



L-LAS-LT Serie - Laser-Triangulations-Sensoren Datenblatt L-LAS-LT-160-MS

* >[ Anschlussbelegung ]

Anschlussbelegung Master L-LAS-LT-...-MA (bzw. L-LAS-LT-...-MA-4/20):

Anschluss an SPS/Power: Verbindung Master/Slave (SPI):
8-pol. Buchse Binder Serie 712 7-pol. Buchse Binder Serie 712
Pin: Farbe: Belegung: Pin: Belegung:
1 weifly GND (0V) 1 GND (0V)
2 braun +24VDC (+ 10%) 2 +3.3VDC
3 grin INO (EXT TRIGGER) 3 SS
4 gelb IN1(TEACH/RESET) 4 MISO
5 grau OuTO (-) 5 MOSI
6 rosa OUT1 (+) 6 SCLK
7 blau OUT2 (OK) 7 +3.3VDC
8 rot ANA (Spannung 0 ... +10V)
(optional: Strom 4 ... 20mA) Anschlusskabel:
Anschlusskabel: cab-las7-male-(Lange) oder
cab-las8/SPS-(Lange) oder cab-las7-male-w-(Lange) (90° gewinkelt) VAR. 1 oder
cab-las8/SPS-w-(Lange) (90° gewinkelt) cab-las7-male-w-(Léange) (90° gewinkelt) VAR. 2 oder
(Standardlange 2m) cab-las7-male-w-(Lange) (90° gewinkelt) VAR. 3

(Standardlange 1m)

Anschluss an PC:
4-pol. Buchse Binder Serie 707

Pin:  Belegung:
1 2
1 +24VDC (+Ub, OUT)
2 GND (0V)
3 RxD
4 TxD 4 3

Anschluss uber RS232-Schnittstelle am PC:
Anschlusskabel:

cab-las4/PC-(Lange) oder
cab-las4/PC-w-(Lange) (90° gewinkelt)
(Standardlange 2m)

alternativ:

Anschluss Uber USB-Schnittstelle am PC:
Anschlusskabel (incl. Treibersoftware):
cab-las4/USB-(Lange) oder
cab-las4/USB-w-(Lange) (90° gewinkelt)
(Standardlange 2m)

alternativ:

Anschluss an lokales Netzwerk uUber Ethernet-Bus:
Adapter (basierend auf Lantronix XPortModul):
SI-RS232/Ethernet-4-(Lénge)

(Standardlange 2m)

Sensor
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* >[ Anschlussbelegung ]

Anschlussbelegung Slave L-LAS-LT-...-SL:

Anschluss an Power:
8-pol. Buchse Binder Serie 712

Pin: Farbe: Belegung:

1 weild GND (0V)

2 braun +24VDC (+ 10%) 8
3 grin nicht verwendet

4 gelb nicht verwendet

5 grau nicht verwendet

6 rosa nicht verwendet

7 blau nicht verwendet

8 rot nicht verwendet

Anschlusskabel:

cab-las8/SPS-(Lange) oder
cab-las8/SPS-w-(Lange) (90° gewinkelt)
(Standardlange 2m)

Potentiometer
und Taster am
Slave sind
inaktiv

LED Display am
Slave ist inaktiv

Achtung:

Die 4-pol. Buchse am Slave ist inaktiv.
Bitte RS232/USB-Schnittstelle am
Master verwenden!

Sensor
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*

Anschluss L-LAS-LT-...-MA (bzw. L-LAS-LT-...-MA-4/20) an SPS:
sowie Anschluss L-LAS-LT-...-SL an SPS:

Anschlusskabel zur Wahl:

cab-las8/SPS-(Lange) oder
cab-las8/SPS-w-(Lange)
(Standardlange: 2m)

cab-las8/SPS-...

(Lange max. 25m, Mantel: PU) o

Anschluss L-LAS-LT-...-MA (bzw. L-LAS-LT-...-MA-4/20) an L-LAS-LT-...-SL:

Anschlusskabel zur Wahl:

cab-las7-male-(Lange)
cab-las7-male-w-(Lange) VAR. 1
cab-las7-male-w-(Lange) VAR. 2
cab-las7-male-w-(Lange) VAR. 3
(Standardlange: 1m)

> [ Anschlusskabel

cab-las8/SPS-w-... (gewinkelt 90°)
o (Lange max. 25m, Mantel: PU)

cab-las7-male-...
(Lange max. 5m, Mantel PU)

cab-las7-male-w-... VAR. 1
(Lange max. 5m, Mantel PU)

cab-las7-male-w-... VAR. 2
(Lange max. 5m, Mantel PU)

Sensor

cab-las7-male-w-... VAR. 3
(Lange max. 5m, Mantel PU)
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4 > [ Anschlusskabel

Anschluss L-LAS-LT-...-MA (bzw. L-LAS-LT-...-MA-4/20) an PC
uber RS232-Schnittstelle

Anschlusskabel zur Wahl:
cab-las4/PC-(Lange) oder

cab-las4/PC-w-(Lange)
(Standardlange: 2m)

cab-las4/PC-... (Abb.)
cab-las4/PC-w-... (Stecker 707 gewinkelt 90°)
(Lange max. 5m, Mantel: PU)

Alternativ:

Anschluss L-LAS-LT-...-MA (bzw. L-LAS-LT-...-MA-4/20) an PC
uber USB-Schnittstelle:

Anschlusskabel (incl. Treibersoftware) zur Wahl:
cab-las4/USB-(L&nge) oder

cab-las4/USB-w-(Lange)
(Standardlange: 2m)

cab-las4/USB-... (Abb.)
cab-las4/USB-w-... (Stecker 707 gewinkelt 90°)
(Lange max. 5m, Mantel: PU)

Alternativ:
Anschluss L-LAS-LT-...-MA (bzw. L-LAS-LT-...-MA-4/20) an lokales Netzwerk
Uber Ethernet-Bus:

Adapter (basierend auf Lantronix XPortModul):

SI-RS232/Ethernet-4-(Lange)
(Standardlange: 2m)

SI-RS232/Ethernet-4-...
(Lange max. 2m, Mantel: PU)

Sensor
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* > | LED-Display )

LED gelb zur Sensorjustage
(Multifunktions-LED)

___ Potentiometer zur

@ . — Toleranzeinstellung
-
-

LED rot (+)

Messwert > obere Toleranzgrenze

LEDrot(-) -
Messwert < untere Toleranzgrenze

Lebgron
Messwert im Toleranzfenster '

C—__

— Teach/Reset-Taste zum
Einlernen des Sollwertes bzw.
Zurucksetzen der Maximalwerte
(Eingang IN1, Pin 4, gelb,
8-pol. SPS-Buchse)

LED-Display nur am Master aktiv:

L-LAS-LT-160-MA
L-LAS-LT-160-MA-4/20

* >[ Laserwarnhinweis ]

Die Laser-Zeilensensoren der L-LAS-LT Serie entsprechen der Laserklasse 2
gemal EN 60825-1. Fir den Einsatz dieser Lasersender sind daher keine
zusatzlichen Schutzmaflnahmen erforderlich.

Nicht
in den Strahl
blicken

Die Laser-Zeilensensoren der L-LAS-LT Serie werden mit einem Laserwarnschild Laser Klasse 2

geliefert.

Sensor

Sensor Instruments GmbH ¢ D-94169 Thurmansbang ¢ Schlinding 11 info@sensorinstruments.de ¢ www.sensorinstruments.de
Tel. +49 (0)8544 9719-0 + Fax +49 (0)8544 9719-13 Instruments (2014-11-26) L-LAS-LT-160-MS / Seite 11 von 12
(0348.04)

Anderungen vorbehalten



L-LAS-LT Serie - Laser-Triangulations-Sensoren Datenblatt L-LAS-LT-160-MS

* ' [ Parametrisierung

Windows® PC-Software L-LAS-LT-MS-Scope:

Mit Hilfe der Windows®-Bedieneroberflache kann der L-LAS-LT-...-MS Sensor (Master/Slave-System) sehr einfach parametrisiert werden.
Zu diesem Zweck wird der Master Uber das serielle Schnittstellenkabel cab-las4/PC (bzw. Uber das USB-Kabel cab-las4/USB oder Uber den
Ethernet-Adapter SI-RS232/Ethernet-4) mit dem PC verbunden. Nach erfolgter Parametrisierung kann der PC wieder abgetrennt werden.

Windows®-Bedieneroberflache:

~# L LAS-LT-MASTER SLAVE Conirol-Panel

L-LAS-LT-MS-Scope wersion312 15/ui1

[PGE Pma|Pst) caL|Rec] - 256

| GEMERAL FARAMETER 225- 225
& z00- -200 &
4 - = @
EvAL-MODE WIDTH 5 - L 2
= &
TOLUP  [mm] jl 1.000 | = 180- -150 '8
= &
. T 125- 126
TOLLOW frm] 5 1.000 | = qpp- —mu%
8 75- -75 &
Hw-MODE | DISAGLE ALL w|| Z 3
> AO- 50 @
TRGMODE | NOT-USED w 25- -75
0-; i I i~0
AVERAGE Tw cL| 4096 3000 2000 1000 1 1 1000 2000 3000 4096 ma
POLARITY DiRECT w || Pt | 1 E Pixel
0 sLavE MEASUREMENT—VALUEl TOLER&MCE|  MASTER| 0

ANA-OUT  [DIRECT O .10V W

0.000 [+]
Z00M DIRECT 11 | 0.000 m |G 0000 oo mm|  0.000

EM: WIDTH

o RaM SEND TR NO USE M 0.000 mm RUN STOP WIDED TEACH
[~ EEFROM POL: DIRECT |/ MIN 0.000 i

I~ FILE EE PM: STA /STé RESET | CONMECT | com:| 1 [CLAS-LT-59226MAYV3 12 18011

Folgende Einstellungen kénnen mit Hilfe der L-LAS-LT-MS-Scope Software am Sensor vorgenommen werden:

- Einstellung der Laserleistung und Art der Leistungsnachregelung

- Polaritat der Digitalausgange

- Verschiedene Auswertemodi

- Auslésen des Teachvorgangs durch Softwaretaste

- Einstellung der Toleranzgrenzen fiir die Uberwachung des Messwertes

Desweiteren kénnen mit Hilfe der L-LAS-LT-MS-Scope Software verschiedene numerische und graphische Messgréen
visualisiert werden. So kénnen die Rohdaten der beiden CCD-Zeilensensoren (Master und Slave) graphisch und numerisch dargestellt werden.
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