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Abstandsmessung mit den kompakten
Lasertriangulationssensoren L-LAS-LT-SL.
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Abstandsmessung im Bereich ab 21 mm bis zu 1000 mm

Die Lasertriangulationssensoren der L-LAS-LT-SL Serie sind in verschiedenen Varianten mit unterschiedlichen
Referenzabstanden (ab 32,5 mm bis zu 600 mm) und dabei je Variante in zwei Typen erhéltlich: entweder als
Typ LLAS-LT-SL-P mit sichtbarem rotem Laserpunkt (typ. @ 0,3 mm) oder als Typ L-LAS-LT-SL-L mit sichtbarer roter
Laserlinie (typ. 0,3 mm x 3mm). Die Messbereiche liegen entsprechend der gewahlten Variante beginnend ab
27 mm bis hin zu 1000 mm.

Extrem hoher Dynamikbereich

Die L-LAS-LT-SL Serie kann mit einem extrem hohen Dynamikbereich aufwarten, sowohl in Bezug auf die verschie-
denen Oberflachen (matt/gldnzend bzw. rau/poliert) als auch in Hinblick auf den vorhandenen Abstandsbereich.
Farb- bzw. Glanzunterschiede wirken sich mittels automatischer Laserleistungsanpassung sowie variabler Belich-
tungszeit nicht auf das Messergebnis aus.

Einfache Bedienung mittels Drucktaster
Mittels integriertem Drucktaster kann sowohl der Messbereich definiert als auch ein Toleranzband iiber den
aktuell vorhandenen Abstandswert gelegt werden (abhangig von der Voreinstellungen in der Windows® Software).

Drehbarer Stecker
Damit der Sensor méglichst flexibel eingesetzt werden kann, wurde ein um 90° schwenkbarer 8-poliger Stecker
mit M12 Gewinde vorgesehen.

Digital serielle Dateniibertragung mittels integrierter 4-pol. M5 Buchse bzw. 8-pol. M12 Stecker

Uber die integrierte 4-pol. M5 Buchse kann eine RS232-Verbindung hergestellt werden. Des Weiteren besteht
die Méglichkeit einer Verbindung via Ethernet, EtherCAT®, PROFINET® sowie EtherNET/IP™ iber diverse Adapter.
Optional steht 10-Link via dem 8-pol. M12 Rundstecker zur Verfiigung.

Parametereingabe mittels L-LAS-LT-Scope Windows® Software

Uber die Windows® Bedieneroberfliche kann der Lasersensor sehr flexibel parametriert werden. Dabei kénnen
Parameter wie das externe Teachen, die Scanrichtung, der Messbereich, die Ausgangspolaritat der Digitalsignale,
der Analogausgang (4mA ... 20mA oder OV ... +10V; Analog-Zoom Modus, MAX-MIN/MAX/MIN-Modus) und
einiges mehr auf einfache Art und Weise eingestellt werden.

Optimale Anpassung der sensorspezifischen Parameter auf die zu testende Oberflache

Abhangig von der jeweiligen zu testenden Oberflache (matt, glanzend, hochabsorbierend, kontrastreich) werden
iiber die L-LAS-LT-Scope Windows® Software sowohl die Laserleistung als auch die Belichtungszeit dynamisch
eingestellt. Des Weiteren kann mittels variabler Videoschwelle auf die jeweilige zu testende Oberflache reagiert
werden.

Numerische und graphische Darstellung der Messwerte unter Windows®

Mit Hilfe der L-LAS-LT-Scope Software werden unter Windows® die Abstandswerte sowohl graphisch als auch
numerisch dargestellt. Ferner wird das vorgegebene Toleranzband eingeblendet, bei Verlassen des Toleranz-
bandes erfolgt ein Farbwechsel in der Anzeige des numerischen Abstandswertes von griin nach rot. Neben der
Abstandsanzeige wird zudem iiber die Anzahl der detektierten Kanten sowie iiber die aktuelle Scanfrequenz
informiert.



L-LAS-LT-...-SL-P / L-LAS-LT-...-SL-L
Lasertriangulationssensoren mit sichtbarem Laserspot (-P) oder mit sichtbarer Laserlinie (-L)

LICHT-  EMPFANGER  LASERLINIEN- REFERENZ-  MESSBEREICH AUFLOSUNG ~ REPRODUZIER-  LINEARITAT ~MAX. ABMESSUNGEN  DIGITALE ANALOGE SOFTWARE/
QUELLE GEOMETRIE ABSTAND  (TYP) (TYP.) BARKEIT(TYP)  (TYP) MESS- (CA) EIN-/ AUSGANGE ~ SCHNITTSTELLE
(TYP.) (ANFANG ... ENDE) FREQUENZ AUSGANGE
L-LAS-LT-30-SL-P 32,5mm 24 mm 6pum +6pm
(21...45 mm)
L-LAS-LT-50-SL-P 50mm 38mm 10um +10pm
(32...70 mm)
L-LAS-LT-80-SL-P 80mm 78 mm 20pm +20 um
(42...120 mm)
L-LAS-LT-130-SL-P Laserpunkt: 125mm 150 mm 40 pm +40 um
00,3mm (50...200 mm)
L-LAS-LT-180-SL-P 180 mm 240 mm 60 um +60um
(60...300 mm)
L-LAS-LT-350-SL-P 350mm | 510mm 150 um +150 pm ;Xn[;'agn';a' ;Es"g"aar:gg
Lnien. (90...600 mm) NORMAL INO, INT Strom
L-LAS-LT-600-SL-P Jaser, %ggr 600 mm (i%%mrqooo o) 250 pum +250 pm gﬂfggs: (0/+24V) :AOUTN - LLAS-LT:Scope,
670 mm, . 65x55x20,6 mm - RS232 (USB-und
<TmW, detektor mit 325 24 6 +6 £0.25%F50 (ohne Stecker) 2xDigital- Ethernet-Adapter
L-LAS-LT-30-SL-L Laser- ‘| 512 Pixel, 1> mm mm pm =opm SCHNELL- ausgang: 1xAnalog- naltlich) P
4096 Subpixel (21...45 mm) Modus: 0UT0, OUT1 ausgang erattiic
klasse 2 K .
L-LAS-LT-50-SL-L 50 mm 38mm 10um +10um 3,3kHz (0/+24V), Spannung:
(32...70 mm) npn-/pnp- ANA
fahig (0...+10V)
L-LAS-LT-80-SL-L 80mm 78 mm 20pm +20um
(42...120 mm)
L-LAS-LT-130-SL-L Laserlinie: 125mm 150 mm 40 pm +40um
0,3x3mm (50...200 mm)
L-LAS-LT-180-SL-L 180 mm 240 mm 60 um +60um
(60...300 mm)
L-LAS-LT-350-SL-L 350 mm 510 mm 150 pm +150 pm
(90...600 mm)
L-LAS-LT-600-SL-L 600 mm 850 mm 250 pum +250 um
(150...1000 mm)
ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN Spannungsversorgung +24VDC (£10%). Stromverbrauch <200 mA. Schutzart: [P54 (Elektrik), IP67 (Optik). Gehausematerial: Aluminium schwarz elomen Steckertyp 8-pol. Stecker 713/763, 4-pol. M5-Buchse 707.
LED i 2xTricolor-LED (Tol bandiib hung), 1x griin (multifunktional). Max. Schal 100 mA, kurzschlussfest. ieb I h:-10°C...+50°C. EMV-Test nach: DIN EN 60947-5-2.
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Datenaufzeichnung mittels integrierter Rekorderfunktion
Hiermit konnen die Daten in einem File abgelegt werden. Auf die Daten kann dann nachtréglich mit Word und Excel
zugegriffen werden.
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Graphische Anzeige der Laserspotposition = =
Bei komplexen Applikationen ist es mitunter notwendig genauere Kenntnisse davon zu erhalten, wie der Laser- | & S
sensor die jeweilige zu vermessende Oberflache wahrnimmt. Hierzu leistet die Windows® Bedieneroberflache mit | =5 =

den laserspezifischen Daten (Videoscan vom Laserspot auf der Detektorzeile) gute Dienste. =
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Oszilloskop mitan Bord

Die L-LAS-LT-Scope Windows® Software verfiigt Giber eine Scope-Funktion, mit deren Hilfe Signale in Echtzeit auf-
gezeichnet werden konnen. Dabei werden sowohl der aktuelle Messabstand als auch die Schaltausgdnge sowie die
digitalen Eingangssignale zeitgleich dargestellt. Pretrigger, Triggerlevel sowie verschiedene Triggerfunktionen wie
,single shot”, ,ansteigende Flanke", ,abfallende Flanke" und ,externer Trigger" stehen ebenso zur Verfiigung wie ——
eine einstellbare Zeitbasis (Scan-Rate). Ferner werden die aktuelle Zykluszeit (CYCLE-TIME) sowie die dazugehérige | =7 =] S —— {I
Scanfrequenz (CYCLE-FREQ) eines Messvorganges angezeigt. s e
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Hersteller

Sensor Instruments Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmanshang/Germany

Telefon +49 (0) 8544.97 19-0

Telefax +49 (0) 8544.97 19-13
info@sensorinstruments.de
www.sensorinstruments.de
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Weitere Informationen unter www.sensorinstruments.de
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